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Šta je PLC?

PLC (programabilni logički kontroler) je mikroprocesorski sistem u kome su hardver i

softver specifično adaptirani industrijskom okruženju.

Element automatizovanog sistema, koji na osnovu signala sa ulaznih uređaja, po
određenom programu, izvršava različite logičke i sekvencionalne funkcije, na osnovu 
kojih formira izlazne signale kojima upravlja izlaznim uređajima; istovremeno može da 
obavlja komunikaciju sa udaljenim računarom, kontrolerom, operatorskim panelom ili
drugim pokazivačkim uređajem.

Prvobitno je osmišljen kao zamena za relejnu logiku, ali sada pored logičkih funkcija
može da obavlja i aritmetička izračunavanja i složeno, potpuno digitalno upravljanje.
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 Jednostavna ugradnja

 Modularna organizacija, lako proširenje i adaptacija

 Potrebno je mnogo manje (80%) provodnika za povezivanje

 Dijagnostikovanje - brzo i jednostavno otkrivanje grešaka
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 Potrošnja je značajno smanjena

 Male dimenzije, mali broj rezervnih delova, lakše održavanje

 Jednostavno programiranje i održavanje programa

 Visok stepen dokumentovanosti programa

 Mogućnost povezivanja u hijerarhijski nadređeni sistem upravljanja

 Mogućnost instalacije i testiranja na samoj mašini

 Prihvatljiva cena, naročito kod složenih sistema sa velikim brojem U/I
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Uloga PLC-a
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Uloga PLC-a
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Hardverska organizacija (!)
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CPU (Central Processing Unit)

Ranije su to bili 8-bitni, danas 16-bitni i 32-bitni

Uloga CPU-a: Izvršava program (+upravljanje memorijom)

Nadgleda ulaze (+upravljanje memorijom)

Postavlja izlaze (+upravljanje memorijom)

Brine o komunikaciji

Vrši samodijagnostiku
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Galvanska izolacija
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 Digitalni i analogni ulazi i izlazi

• Digitalni ulazi

(Primer: tasteri, prekidači...)

• Digitalni izlazi

(Primer: upravljaju kontaktorima,

relejima, LED diodama...)

• Vrste: 1. tranzistorski (PNP, NPN)

2. relejni
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Digitalni i analogni ulazi i izlazi

Digitalni ulazi

Sink koncept Source koncept
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Digitalni i analogni ulazi i izlazi

Digitalni ulazi

Sink koncept
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Digitalni i analogni ulazi i izlazi

Digitalni ulazi

Source koncept
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Digitalni i analogni ulazi i izlazi

Digitalni ulazi - simboli
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Digitalni i analogni ulazi i izlazi

Digitalni izlazi

Sink koncept Source koncept
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Digitalni i analogni ulazi i izlazi

Digitalni izlazi (source)

Relejni Tranzistorski
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Digitalni i analogni ulazi i izlazi

Analogni ulazi i izlazi

Opsezi

• strujni 0mA – 20mA

• strujni 4mA – 20mA

• naponski 0-10V

• naponski -10-+10V

Najčešće 12 bitni

Ulazi

- Ulazi sa raznih senzora: temperatura, napon, protok,

pritisak...

Izlazi 

- Promenjivi analogni signal za regulaciju, npr. servo ventil,

frekventni regulator...
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Digitalni i analogni ulazi i izlazi
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Siemens SIMATIC S7-200 PLC serija

• Različite CPU i broj ulaza/izlaza u S7-200 seriji

• CPU 221 DC/DC/DC 6 Inputs/4 Outputs CPU 221 AC/DC/Relay 6 Inputs/4 Relays

• CPU 222 DC/DC/DC 8 Inputs/6 Outputs CPU 222 AC/DC/Relay 8 Inputs/6 Relays

• CPU 224 DC/DC/DC 14 Inputs/10 Outputs CPU 224 AC/DC/Relay 14 Inputs/10 Relays

• CPU 224XP DC/DC/DC 14 Inputs/10 Outputs CPU 224XP AC/DC/Relay 14 Inputs/10 Relays

• CPU 226 DC/DC/DC 24 Inputs/16 Outputs CPU 226 AC/DC/Relay 24 Inputs/16 Relays
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Siemens SIMATIC S7-1200 PLC serija
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Napajanje
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Digitalni ulazi
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Analogni ulazi



PLC

Moduli za proširenja
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PLC S7-200 - osnovni model (prednja ploča)
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PLC S7-1200 - osnovni model (prednja ploča)
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PLC S7-200 CPU 224XP  - Prednja ploča

Analogni ulazi/izlazi Digitalni izlazi Napajanje 24V

Digitalni ulazi Izlaznih +24VDva komunikaciona serijska porta

Kabel za proširenje

Dva potenc.

Prekidač run/stop
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Oznake imaju značenje:
AIO – analogni ulazi i izlazi
DO – digitalni izlazi
DI – digitalni ulazi
PE, M, L+ – napajanje PLC-a: zaštitni (uzemljenje), “-” i “+” kraj  

jednosmernog naponskog izvora, respektivno
SF/DIAG – LED dioda za signalizaciju u slučaju sistemske greške
RUN – LED dioda za signalizaciju radnog režima PLC-a 
STOP – LED dioda za signalizaciju stop režima PLC-a
K – konektor za nadogradnju uređaja (memorijskim 

kertridžom, tajmerom, spoljnom baterijom)
S – prekidač za biranje željenog radnog režima uređaja
AP – potenciometri za regulaciju raspoloživog internog 

analognog signala
EP – port za povezivanje sa modulima za proširenje
P0,P1 – portovi za povezivanje sa računarom, tekst displej 

jedinicom, touch panelom
PSFS – jednosmerni naponski izvor od 24V, napajanje senzora

PLC S7-200 - osnovni model (prednja ploča)
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Siemens S7-200 (CPU 224XP)
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Siemens S7-200 (CPU 224XP)
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Dodatni moduli (ulazi)

24V 120/230V
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Dodatni moduli (izlazi)

24V Relejni Trijak
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Dodatni moduli (analogni ulaz)
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Dodatni moduli (analogni izlaz)
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Načini vezivanja analognih ulaza

Diferencijalno Sa zajedničkim krajem
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S7-200 – primer povezivanje ulaza/izlaza 

Izlazni portovi
Q0.0 – kontroliše motor (ON/OFF)
Q0.1 – kontroliše smer

• Koriste +24V iz PLC
• Relejni izlazi spoje +24V  
• na motor ili na rele za smer

Ulazni portovi
I0.0 – kontroliše motor
I0.1 – kontroliše smer

• ulazi primaju +24V i to opet iz PLC
• pritisnut taster dovodi 24V na ulaz
• nepritisnut ostavlja ulaz bez napona 
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Softverska organizacija (!)
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Način rada PLC-a

1. Prihvat stanja ulaza (senzor, prekidač...) u memoriju, u posebno područje koje 
predstavlja sliku ulaza

2.   Izvršenje programa - Ulazni operandi: memorija (slika ulaza). Rezultati: u memoriju 
(slika izlaza). Dakle, podaci: ne direktno sa ulaznih modula, niti se direktno iznose na 
izlazne module, već program razmenjuje podatke isljučivo sa memorijom!

3.   Ispis stanja izlaza - prenos podataka iz slike izlaza na izlazne linije (registre izlaznih 
modula)

4.   Komunikacija 

5.   Održavanje – ažuriranje internih časovnika i registara, upravljanje memorijom, 
kontrola ispravnosti PLC-a, kao i niz drugih poslova vezanih za održavanje sistema
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Način rada PLC-a

Posle izvršenja petog koraka PLC se vraća na početak ciklusa i neprekidno ponavlja sve 
korake.

Osnovni sken ciklus može biti modifikovan pomoću zahteva za prekid ili nekih drugih 
specijalnih programskih naredbi.

Prihvat ulaza, obrada, ispis izlaza, komunikacija i održavanje se ciklički ponavljaju i u 
skladu sa unesenim programom, njihovo pojedinačno trajanje zavisi od broja ulaza i 
izlaza i složenosti algoritma i vrste primenjenog procesora. Ciklusi obrade obično traju od 
0,1 ms do nekoliko desetina ms.
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Kraj


