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Najvazniji proizvodaci PLC opreme
|

Siemens - Germany

Omron

FESTO

Mitsubishi - Japan

ABB - Germany

AB (Allen Bradley) - US

Schneider Electric (Modicon) - France
SAIA - Switzerland

. GE Fanuc - US

10 B&R (Bernecker + Reiner) - Austria
11.Teco - Czech Republic

12.Neka mala firma u Meksiku, zaboravio sam ime

bl dbsidbotl ot ol

Na katedri za En. Elektroniku i pretvarace se radi
uglavnom sa Siemens PLC
S$7-200 - microsystems

Jeftina kompaktna verzija ali sa minimalnim moguénostima komunikacije

S7-300 - middle class

Modularna klasa, napajanje i PLC CPU u osnovnoj verziji, ostali moduli se dograduju

S7-1200 - nova verzija
Direktna veza na internet I PROFINET.
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Siemens PLC SIMATIC S7-200




Siemens SIMATIC S7-200 PLC serija

Micro PLC serija

Jeftina PLC serija,, ima je cak i FTN Novi Sad.

primena uglavnom kao zamena za relejne i kontaktorske seme
Dodatna primena za manje kompleksnu automatiku

Limitovane mogucnosti konekcije ali postoji moguénost prosirenja
za mrezne i distruibutivne konfiguracije

mlnthadiailion

SIEMENS

!

RazliCite CPU i izlazi u S7-200 seriji

CPU 221 DC/DC/DC 6 Inputs/4 Outputs CPU 221 AC/DC/Relay 6 Inputs/4 Relays

CPU 222 DC/DC/DC 8 Inputs/6 Outputs CPU 222 AC/DC/Relay 8 Inputs/6 Relays

CPU 224 DC/DC/DC 14 Inputs/10 Outputs CPU 224 AC/DC/Relay 14 Inputs/10 Relays
CPU 224XP DC/DC/DC 14 Inputs/10 Outputs CPU 224XP AC/DC/Relay 14 Inputs/10 Relays
CPU 226 DC/DC/DC 24 Inputs/16 Outputs CPU 226 AC/DC/Relay 24 Inputs/16 Relays
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Siemens SIMATIC S7-200 PLC serija

Feature

Integrated dig. inputs/ outputs

Digital inputs! outputsimas. numbsr of
channels with expansion modules

Analog inputsioutputs!max. numbsr of
channzls with expansion modules

Frogram memany
Diata mamory

Storage of dyn. data
wia high-performance capacitor

High-speed countsrs

Communications interfaces RS 425
Supported protocols:

— PPl mastenslavwe

— MFI slave

- Freeport (freely config. ASCH protocol)

Ciptional communications possibilities

Built-in 8-bit analag pote nticmater
{for commissioning, value changa)
Real-time clock

Integrated 24-W-DiC sensor supply valt.

CPu227!

& Dl D

4 KByte
2 KByte

typ. S0 h

4 % 30 kHz,
of which 2 x 20 kHz
AJB counter usable

Vas
Va5
Vs

naotexpandab e

opticnal

max. 180 m&

CPU 2220

2 Dle Do

48/46/94

16816
4 KByte
2 KByte

typ. 50 h

4% 30 kHz,
of which 2 = 20 kHz
AJB countar usable

Va5
¥as
¥Es

yas, PROFIBUS DF Slave
andjor &5-Interfacs
MasteriEthemet!
Internat/ Modem

1

apticnal

max. 1380 m&

CPU 220

14 Dl 10 D

1141100224

322844
812 KByte
8 KByte

typ. 100 h

&x 30 kHz,
of which 4 x 20 kHz
& B counter usable

wes, FROFIBUS DP Slave
andior A5-Imterface
MaserEthermat!
Intzrne tModam

2

wE s
max. 280 m&

CPU 224%P1
CPU 224X Psiz

14 DI 6D

11411002 24

2 AN ACintegrated
32)28/44

12116 KByte
10 KByte

typ. 100 h

4 % 30 kHz, 2 x 200 kHz
of which 3= 20 kHz +
1= 100 kHz

AJB counter usable

2

both inerfaces
¥as5

¥as5

yes

vas, PROFIELIS DP Slava
and/or &5-Interface
Master Ethernat/
Intzrmat/Modem

2

max. 280 m&

PLC - Industrijski sistemi i protokoli

5/45



PLC S7-200 CPU 222 DC/DC/DC

Output
terminals

Power
Supply

Mode selector switch

o220 -
i STOP, TERM, RUN

Port for expansion
modules (not with
CPU 221)

e —— Analog

potentiometer

Programming
interface port (PPI)

Input
Terminals

Output for sensors
DC 24V /180 mA
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PLC S7-200 CPU 224XP DC/DC/DC

I

Analogni

ulazi/izlazi digitalni izlazi napajanje 24V

prekidac
run/stop

kabel za
prosirenje

&) [t '
R S s U ,
NEz o R dva potenc.
0 I £ U e,‘:.{".c X514 A

yaE AR R R Rl E A

Dva komunikaciona

. digitalni ulazi izlaznih +24V
serijska porta
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PLC S7-200 CPU 222 - Opis ulaza/izlaza

©

6. Potenciomer, prekidac za rezim rada i port za prosSirenje

Ispod poklopca 6 (slika 4.2) se nalaze tri dodatne funkcije:

a. Potenciometar (AP) za kontinualnu regulaciju brojne veliine u rezervisanom
registru. Posto CPU 222 AC/DC/RLY nema analognih ulaza ovo je jedan od
nacina da se promeni neki parametar programa ili zada neka promenljiva referenca
programu (na primer referenca temperature, nivoa, pritiska.), slika 4.2a.

b. Prekida¢ (S) za selekciju moda rada. Prekidac¢ u polozaju RUN ¢ini da se PLC
program izvrsava (ujedno svetli i LED RUN u grupi 7), polozaj STOP zaustavlja
izvrSenje programa (ujedno svetli i LED STOP u grupi 7) i polozaj TERM koji
sluzi za testiranie rada (programom se bira da li ¢e PLC biti u modu RUN ili

7. Grupa za signalizaciju rezima rada
LED RUN svetli kada se program izvrSava (RUN mod), LED STOP svetli kada je
program zaustavljen (STOP mod) i LED SF svetli u sluc¢aju sistemske greske.

Serija SIMATIC S7- 200 na osnovu tipa napajanja i izlaza se deli na dve grupe:
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PLC S7-200 CPU 222 - ulazi/izlazi/komande

Oznake imaju znacenje:
QO0.0, Q0.1 - digitalni izlazi
10.0, 10.1 - digitalni ulazi

PE, M, L+ - napajanje PLC-a: zastitni (uzemljenje), “-" i “+" kraj
jednosmernog naponskog izvora, respektivno

SF/DIAG - LED dioda za signalizaciju u slucaju sistemske greske

RUN — LED dioda za signalizaciju radnog rezima PLC-a

STOP — LED dioda za signalizaciju stop rezima PLC-a

AIO — analogni ulazi i izlazi

K — konektor za nadogradnju uredaja (memorijskim
kertridzom, tajmerom, spoljnom baterijom)

S — prekidac za biranje zeljenog radnog rezima uredaja

AP — potenciometri za regulaciju raspolozivog internog
analognog signala

EP - port za povezivanje sa modulima za prosirenje

PO,P1 - portovi za povezivanje sa racunarom, tekst displej
jedinicom, touch panelom

PSFS - jednosmerni naponski izvor od 24V, napajanje senzora
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PLC S7-200 - primer povezivanje ulaza

0.3

I|O.0 I |
k. ik

M

L+

L1
N
[@) PE
B 1 1
SIEMENS
SIVATIC OOV
— [1L 0.0 0.1 0.2 2L 0.3 04 05][® N L1 AC]
Qo CPU 222
O RUN %Dlggg Ds AC / DC /RLY
O sToP —__é,
D> | ap
EP
.
0.1 .2 3 4 5 6 .7
o Uogogd
[IM 0.0 0.1 0.2 0.3 2M 0.4 0.5 0.6 0.7][M L+ ]
ZR R UR R GRORGRGRGRGRGR G,

Primer povezivanja dva tastera na PLC ulaze 10.01 I0.3
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PLC S7-200 - primer povezivanje izlaza

— e 1) 4}/
é T_ ’
O | Q0.0 |
SIEMENS
$7-200 CN @@@@@@@@@@@

[M_ L+ 0.0 0102 030405][@ M L+ DC]
IjSF/DlAGQOD OO0 0 CPU 222 CN
CJRUN 0.1 .2 3 4 5 DC/DC/DC
[1STOP

1>
0.1.2 3 456 .7

oo dogd 212-1AB23-0XB8
[IM 0.0 0.1 0.2 03 2M 0.4 05 0.6 0.7][M L+ |
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—1

| |

|

Primer povezivanja tranzistorski izlaza Q0.0 na 24V sijalicu
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PLC S7-200 - primer povezivanje izlaza

— o— |1
* —t— N
| PE
[@) 1L $QO.1
— 1
SIEMENS
SIVATIC GRORORUR DR UR GR U DE YR GRY)
O s [1L 0.0 0.1 0.2 2L 0.3 0.4 05][@ N L1 AC]
oo 1 L] L0100 0 CPU 222
O] RUN 0123 4 5 AC/DC/RLY
[ sTopP —} =
D> | ap
EP
I
0O .1 2 3 4 5 6 .7
ooy ggd
[1IM 0.0 0.1 0.2 0.3 2M 0.4 0.5 0.6 0.7 ][M L+ |
DRGR DR DR DR UR DR GRGRGRGR D)

Primer povezivanja relejnog QO0.1 izlaza na 230V sijalicu
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PLC S7-200 - primer povezivanja ulaza/izlaza

—F—_——— e ——— e —— - ——

Training

model
= +

Izlazni portovi
Q0.0 - kontrolise motor

Q0.1 - kontrolise smer Napajanje
L ' e u ovoj verziji AC
- - ! DC24V |
e Koriste +24V iz PLC | .« kod nas 24V DC
* Relejni izlazi spoje +24V M i ower supply
e na motor ili na rele za smer | — e e
» PE
0O QO Q QO 9 0 ___6__6__6__6___i__d_6 __________ '

/ / / / Contacts of the internal
relay outputs
3 FE N L1

Ulazni portovi
10.0 - kontrolise motor

10.1 - kontrolise smer

S§7-200 CPU 221

6EST 211-0BAZ0-0XE0

e ulazi primaju +24V i to opet iz PLC
e pritisnut taster dovodi 24V na ulaz
e nepritisnut ostavlja ulaz bez napona

24 V inputs (input signals 0 to 24 v DC)
iM E00 01 02 03 2M 04 05 M L+ Sensor Supply

L ool CLOE | [smumor ]
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Programiranje PLC S7-200




Kako se upisuje program u PLC S7-200

Pr9_gramiran I_?Lgvu ZN @
rezimu RUN ciklicno O E— B
izvrsava upisani program . |

e HD O
PLC se programira preko PC rac¢unara. sl
Program se pise, upisuje u PLC i testirau | _— ‘
2, TIA portal rogramu [flEndoﬂyc\e [
1. Pisanje
programa 2. Upis programa
EEE ‘ﬁ'*ﬂHJ?:F*I*H‘;ﬂ‘ |

PR 7 Lb%PO0 B 0E ns
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Veza PLC sa PC racunarom

RS-232 ili USB/PPI Multi-Master kabel

--— O N ——

a— 08m ——.‘ |‘7 47 m —-‘
i o\ E 'E.l

AR |
eI HE i
\_‘Efg : 51mm FUIR N -
\ ST H T T N\
RS-232 COMM NG T 8 5o RS-485 COMM
.
USB

Izgled USB/PPI Multi-Master kabla
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Program STEP 7- Micro/WIN -programski blok

1z STEP 7-Micro/WIN - samodrzanje industrija

File Edit Wiew PLC Debug Tools ‘Windows Help

ned|en|imaleBHlaz|s B> = |PE EE|xu|e 658 =]

3 H
M 4H)

EEE AL

—¢_f4——>|4||—-()‘[|

igw

Program

Spmbol T able

EI-- zamaodrzanie industrija [C:hdarkoh:
@ What's New

B CPU 224+P REL 02.01
Pragram Block

(&l Symbal Table

[0 Status Chart

['ata Block

Syztem Block

Cross Reference
Communications
Wizards

D N Y D Y T
Symbal

War Type Data Type Comment
TEMF
TEMP
TEMP

TEMP

FROGRAM COMMEMTS

PROGRARM: Samodrzanie industrija

OPFIS: start taster - radmi kontakt
shop taster - mirmi kontakt

(] Clack
-[#] Cammunicatians
-] Compare

-[ag] Canvert

-[#1] Counters
Floating-Paint kath
Integer Math

(1] Interrupt

(&) Logical Operations
(] Mave

@ Program Control
Shift/Fotate

-[ag] String

7m0 T e T e O O O O e O e O O O O O O

Metwork 1

M etwork Title

[ Network Comment

zhart_taster stop_taster izlaz
] | !
1 | I ~
izlaz
Symbol Address Comment
izlaz Go.a
start_taster 10.0
stop_taster 101
Metwork 2
izlaz izlazl
_| ;
Symbol Address Comment
izlaz Qoo
izlazl Q01
Metwork 3

R
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Program STEP 7- Micro/WIN -tabela simbola

'=|STEP 7-Micro/WIN - samodrzanje industrija

File Edit W%iew PLC Debug Tools ‘Windows Help

[nsa | en|tme|s Bpa=un D ||r=|@a|EEleslecese =]
|15 5 BT 0 5o 5% %
e[ T e e i

[ CPU 224%P REL 02.01 RN R R S R N R - B U
[1-{£H Prograr Black | Symbaol Address Comment
(& Symbal T able ezl oo
-] Status Chart stop_taster 10.1

B1-/£8 D ata Block start_taster 0.0

[]" System Block izlaz Qoo
[

[

[

[

B oy “1._1-¢——»|4+<)ﬂ

'E

1bol T able

L O —

+|-pf# Cross Reference
]% Communications
1% Wizards

]--Eﬁ Tools

=[] Instructions

(3] Favorites
E-/50 Bit Logic

..... 41 )

----- Al -l

----- Al

----- Al

----- S -MOTE

----- A1 P

----- i -INI-

..... ]

..... )

..... < 5]

(@] Clock

H-[#] Communications
-] Compare

H-[ag] Convert

H-[+1] Counters
Floating-Pairt kath
-[21] Integer kath
(1] Interrupt

t-[#] Logical Operations

£

-

g oy O e O O g O e O e O s e
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Program STEP 7- Micro/WIN - status chart

[=|STEP 7-Micro/WIN - samodrzanje industrija
File Edit “iew PLC Debug Tools ‘Windows Help

NE@ S0 $@E o VR ax 40 r»8 @B RF &% &6688 B
w

- samodrzanie industrija [C:A\0ocunm
El What's Hew
& CPU 224<P REL 02.00 T 12 1 30 1
i P Block
SLfI;‘ZTTaEIZ Addrezs Format Cumrent Walue Mew Value
(] Status Chart skart_tazter Bit 240
izlaz Bit 241
| Data Block £
Sjsfemcécluck start_tazter Bit 280

Crosz Reference stop_taster Bit 240
Communications

Signed
Wizards =lEmag
q‘ Tools
Instructions
(3] Favorites
Bit Logic
(@] Clock.
[ Communications
(] Compare
[=3 Conwvert
Caunters
Flosting-Paint b ath
[zT] Integer Math
(1 Interupt
Logical Operations
Move
Pragram Control
Shift/Fotate
String
g Table
(5] Timers

o |-
| E:

i
E]+++++++++

i
M

M| E oo raf —

o Y e Y e e 0 e e P P o o e

g
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Programiranje preko TIA portala
Totally Integrated Automation

7ty Siemens - MODBUS komunikacija 2 PLC 1200 SVedeNO

Project Edit View Insert Online Options Tools Whndow Help
A Dz g T MG E R coonline ¥ Go offline &?EI ®x 1]
MODBUS komunikacija 2 PLC 1200 SVedeNO [V11] » PLC_1 [CPU 1212C AGDURIy]

[3F TH | saveproject S ¥

| Devices ] [5'" Topology view Hﬁ-ﬂ-h Network view ”ﬂ'f Device view l

G| 0 O ?_,-} ﬁ" PLC_1 [+] Qi 150% |T|

w 1 MODBUS kemunikacija 2 PL...
B Add new device
% Devices & networks
« [ PLC_1 [CPU1212C AC/D...
[I¥ Device configuration v

< » [l Program blocks > 1

) External source files

b Lg PLCtags

b L PLC data types S7-1200 rack

b |55 Watch and force tables
25 Program info

A
—a
EI

v
'3_ Text lists ™ I EE
» i Local modules = | -
» (W PLC_2 [CPU 1212CACID...
» [ HMI_1 [KTP400 Basic m.. ' Properties  |?iaInfo | %l Diagnostics |
p ! & C dat - - - -
,‘." ommon da ,a - | General 10 tags | Texts
» 5[] Documentation settings = — -
b [ Languages & resources e . _ A| | T|
» _rm T Catalcg inforrmation |
» [ Card Reader/USB memory e i b IP protocol =
General 1
Ethernet addresses] il (®) SetIPaddress in the project
(<] i >||] T Advanced options - IPaddress: | 192 . 168 . 0 1

Interface options

j . ) k | 2
> Reference projects b Real time settings Subnet mas | 255 . 255 . 255 . 0

» | Details view b Port (X1) (F1) v] [ use router 3
4 Portal view =3 overview Ifg—ﬁ PLC_1
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PLC sam cCesto nije dovoljan

Moduli za prosirenje PLC S7-200
(inteligentni HMI)

Output Power
terminals Supply

Mode selector switch
STOP, TERM, RUN

Port for expansion
modules (not with
CPU 221)

Analog
potentiometer

Programming Input Output for sensors
interface port (PPI) Terminals DC 24V /180 mA




Moderni nacini prosirenja PLC

Standardni nacini unosa i iznosa informacija

O Unos - Tasteri, prekidaci, analogni signali

OO0 Izlaz - sijalice, releji, kontaktori

Moderni nacini prosirenja

[0 Preko serijske veze, PPI i MPI ili preko
Profibus mreze (ne moze S200)

O Preko kabla za prosirenje
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Human Machine interface - HMI

Operatorski paneli su moderni HMI

[0 Dva osnovna dela i funkcije panela:

1. ispis - display
- samo tekstualni
- graficki - monohromatski

- U boji

2. unos - tasteri I tastatura
- sa predefinisanim znacCenjem
(minimalno konfigurisanje:
up, down, OK, ESC)
- slobodni za konfigurisanije
- numericki
- tastature
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1. Tekst displej TD200 - HMI

Tekst displaj moze da
prikaze samo karaktere.
Jedno polje jedan karakter.

» -
////////t/ﬂﬂu/u_/”, T

LCD displaj sa
B Dve kolone sa po 20 ASCII karaktera
m Cetiri funkcijska tastera, F1 to F4

m Cetiri sistemska tastera, UP, DOWN- izlistavanje
parametara ili poruka, OK i ESC (return)
O Konekcija sa PLC S7-200 ili sa PC preko PPI (peer to peer,
RS485).

O Vizard za konfigurisanje u MicroWin 4.1. Ne treba WinCC-
Scada ili neki slozeniji program kao SIMATIC Manager za S300

PLC - Industrijski sistemi i protokoli 24/45



2. Touch panel TP0O70 - HMI

|
ST Graficki displaj prikazuje
SRAATIC Pl tacke i moze da prikaze bilo
S e koju grafiku.
SIMATIC TPO7D -‘
I dd

Moze i tekstualne
karaktere, koji se pamte
N tanc| | kao vektori ili kao grupe
= . piksela.

O Graficki displaj (320x240 piksela) Moze da prikaze korisni¢ku
grafiku, barove, dinamicki prikaz varijabli, korisnicka polja in four
Intensities of gray graphics resolution

0 Interface je RS 485, maksimalna brzina prenosa 19,2 kbit/s

O Programira se sa TP Designer (MicroWIN V3.1 ili veca verzija)
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3. Multipanel MP370 - HMI
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Moduli za prosirenje PLC S7-200
(obicni HMI, merni i komunikacioni
moduli )

Output Power
terminals Supply

Port for expansion
modules (not with
CPU 221)

Analog
potentiometer

Programming Input Output for sensors
interface port (PPI) Terminals DC 24V /180 mA




Moduli za prosirenja

Expansion Type

Modules

Discrete modules

Input 8xDC In 8 x AC In 16 x DC In

Output 4 x DC Out 4 x Relays 8 x Relay
8 x DC Out 8 x AC Out

Combination 4 x DC In/ 8 x DC In/ 16 x DC In/ 32 x DC In/
4 x DC Out 8 x DC Out 16 x DC Out 32 x DC Out
4xDCiIn/ 8xDCIn/ 16 x DC In/ 32 x DC In/
4 x Relay 8 x Relay 16 x Relay 32 x Relay

Analog modules

Input 4 x Analog In 8 x Analog In 4 x Thermocouple In
2x RTD In 2xRTD In

Output 2 x Analog Out = 4 x Analog Out

Combination

Intelligent modules

Other modules

4 x Analog In
4 x Analog Out

Position

Ethernet

AS-Interface

Modem

Ethernet IT

SIWAREX Ms1

PROFIBUS-DP

PLC - Industrijski sistemi i protokoli
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1. EM 241 Modem module

O The EM 241 provides an international telephone line interface
and supports sending numeric and text paging messages, as well
as SMS (Short Message Service) messages to cellular phones.
This is useful for remote diagnostics and maintenance, machine
control, alarm systems, and general communication functions.

O In addition to CPU-to-CPU communication via a telephone line,

the EM 241 also supports Modbus RTU protocol, a protocol
that has been widely used for many years.

N

$7-200 PLC with Voderm Combuter
EM 241 Modem Module P
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2. CP 243 - Ind. ethernet module

Komunikacioni moduli CP 243-1 i CP 243-1 IT se koriste da
povezu S7-200 PLC na industrijsku ethernet mrezu .

S7-200 PLC with
CP 243-10orCP 2431 IT SIMATIC S7-300 PLC

Communication Processor m

Industrial Ethernet

Programmlng Device (PG)
or omputer SIMATIC S7-400 PLC

O PLC moze tako da se poveze i sa PC na kome radi STEP 7
Micro/WIN i da se programira preko etherneta.

O Vaznije, S7-200 PLC povezan na ind. ethernet moze da sa S7-
300, S7-400, ili bilo kojim drugim ethernet uredajem.

O CP 243-1 IT je jacCi, on moze i na internet. U tom slucaju
PLC moze da se podesSava preko interneta, moze da salje
email-ove ili da salje podatke preko FTP prenosa..
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3. EM 277 - PROFIBUS-DP module

O EM 277 PROFIBUS-DP modul povezuje S7-200 CPU na
PROFIBUS-DP mrezu.

O Ogranicenje je da PLC tako moze da radi samo kao slave !
O Na ovaj nacin se PLC moze povezati sa svim uredajima koji
podrzavaju PROFIBUS.

O Tokom laboratorijskih vezbi bice povezani PLC i pogon preko
PROFIBUS mreze i PLC e zadavati brzinu motora i Citati razne
veli¢ine kao sSto su brzina, snaga, moment ...

Other Intelligent
Non-Siemens Devices and Systems
S7-200 PLC with Other SIMATIC Controllers
EM 277 PROFIBUS DP Module Controllers DD%%E

=i It

PROFIBUS DP

oERE
: oE

obk
| g%
ooDoo0od B

I/O Systems Display Systems Computers

EF
EE Wﬂﬂ
0
Bl ﬂﬂ
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5. EM 231 Thermocouple and RTD module

The EM 231 thermocouple module EM 231 RTD module

Thermocouple is a junction between two -2 inputs for thermistors

different metals that produces a voltage related -VisSe tipova RTD senzora

to a temperature difference Platinum resistance thermometers
- EM 231 is for temperature acquisition using -Pt100/200/500/1000/10000
standard thermocouples with a high precision. (Pt100 = 100 ohm na 0C)

- 4 inputs +/- 80 mV, 15-bit resolution+ sign, Nickel resistance thermometers
-thermocouples type J,K, S, T, R, E, N - Ni100/120/1000, Cul0;

Type K (chromel -alumel) resistance 150/300/600 Ohms,
alumel(95% nickel, 2% manganese, 2% aluminium 1% silicon ) 15-bit resolution + sign

chromel (90 percent nickel and 10 percent chromium)

Supports 31 standard rs. temp. sensors

A4 x 128t

T —
Hies 231'0”022-0XAO -
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5. EM 231 Thermocouple and RTD module
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Refer to the S7-200 Programmable Refer to the S7-200 Programmable
Controller System Manual for Controller System Manual for
Configuration DIP Switch Positions + Configuration DIP Switch Positions
24 VDC
EM 231 Thermocouple module, 4 Input Version EM 231 RTD module, 2 Input Version
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Siemens PLC SIMATIC S7-300

- Kratak pregled -
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Siemens SIMATIC S7-300 PLC serija

. SIMATIC MANAGER za programiranje
. Integracija na Industrial Ethernet/PROFIBUS DP/PROFINET mreze,

. Modularna konfiguracija bez dodatnih slotova za I/0 module. Velika
kolicina IO modula (prosirenja) i za central. i decentral. konfiguraciju.

. Micro Memory kartica za program i za varijable , nema backup baterije.
Kartica i za cuvanje parametara

. Pored standardne automatike, sigurnosna kontrola i kontrola pokreta
se takode mogu integrisati u S7 -300 seriju,

. Postoji verzija PLC u S7-300 serije za ekstremne uslove rada,
sa agresivhom atmosferom i kondenzacijom.

. PLC imaju fail-safe dizajn
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Siemens SIMATIC S7-300 tipovi CPU

|
Serija sadrzi CPU 312, CPU 314, CPU 315 , CPU 317

SIMATIC S/7-300 CPU 312

- PocCetni nivo, male aplikacije, relativno spor.
- Poseduje MPI interface. (Multi point)

SIMATIC S/-300 CPU 314

- Aplikacije srednje slozenosti.
- Binarna i floating point aritmetika
- Poseduje MPI interface.

SIMATIC S7-300 CPU 315-2 DP

- Aplikacije srednje do velike slozenosti.
- Brza binarna i floating point aritmetika
- PROFIBUS DP master/slave interface

- Za veliki broj I/0

- Za distribuirane I1/0, preko PROFIBUS.

SIMATIC S7-300 CPU 315-2 PN/DP

- Aplikacije srednje do velike slozenosti.
- Brza binarna i floating point aritmetika

- PROFINET interface

- Centralni kontroler proizvodne linije sa centralnim i distr. IO

- Kombinovani MPI / PROFIBUS DP-master/slave interface

- Component based Automation (CBA) on PROFINET

- PROFINET-proxy za inteligentne jedinice na PROFIBUS DP u CBA

- PROFINET I/0 kontroler za operacije sa distribuiranim I/O na PROFINET-u
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Siemens SIMATIC S7-300 tipovi CPU

SIMATIC S/7-300 CPU 31/7-2 DP

- CPU za velike ozbiljne programe

- Automatizacija sa vise sektora, viSe masina, cCitave fabrike

- Centralni PC na proizvodnim linijama sa centralnim i distribuiranim I/0
- Velika brzina procesiranja binarne i floating-point aritmetike

- PROFIBUS DP master/slave interface

- Za veliki broj I/0 konfiguracija

- Za podesavanje distribuiranih I/0 struktura

-Component Based Automation (CBA) na PROFIBUS DP

SIMATIC S7-300 CPU 317-2 PN/DP

- CPU za velike ozbiljne programe

- Component Based Automation (CBA) na PROFINET-u

- PROFINET proxy za inteligentne jedinice na PROFIBUS DP u CBA

- PROFINET I/0 kontroler za operacije sa distribuiranim I/0O na PROFINET-u
-Za automatizaciju sa vise sektora, viSse masina, Citave fabrike

-Centralni kompjuter na proizvodnim linijama sa centralnim i distribuiranim I/C
- Velika brzina procesiranja binarne i floating-point aritmetike

- Za veliki broj I/0 konfiguracija

-Kombuinovani MPI/PROFIBUS DP-master/slave interface

SIMATIC S7-300 CPU 319-3 PN/DP

-CPU za velike ozbiljne programe, velika memorija

- Velika brzina procesiranja binarne i floating-point aritmetike

- Automatizacija izmedju vise sektora, viSe masina, citave fabrike

-Centralni PC na proizvodnim linijama sa centralnim i distribuiranim I/0
na PROFIBUS-u i PROFINET-u

-Distribuirana intelig. u Component Based Automation (CBA) na PROFINET

- PROFINET proxy za inteligentne jedinice na PROFIBUS DP u CBA

- Isochronous mod rada na PROFIBUS
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Modularni dizajn SIMATIC S7-300 PLC serije

Ovu seriju kontrolera odlikuje kompaktan modularan dizajn koji
obuhvata slede¢e komponente:

. podnozja (racks) - prihvataju module i medusobno ih povezuju,

. hapojne jedinice - obezbeduju napajanje modula,

. CPU,

. sprezni moduli (IM - Interface Modules) - povezuju podnozja,

. signalni moduli (SM - Signal Modules) - prilagodavaju spoljasnje
signale internim i obratno,

. funkcijski moduli (FM - Function Modules) - izvrSavaju slozene
ili vremenski kritiche poslove nezavisno od CPU,

7. komunikacioni procesori (CP — Communication Processors) —

uspostavljaju veze kontrolera sa spoljasnjim mrezama.

am L1111
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Modularni dizajn SIMATIC S7-300 PLC serije

Osnovu ove serije Ccine CPU i povezani I0 modul
Primer S7-300 CPU 314C-2DP

CPU314C-2 DP
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Modularni dizajn SIMATIC S7-300 PLC serije

|
S$7-300 CPU 314C-2DP sa napajanjem
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Siemens PLC SIMATIC S7-1200

- Kratak pregled -



SIMATIC S7-1200 PLC serija

Ovu seriju kontrolera odlikuje kompaktan dizajn . Jedan S7-1200
kontroler vec¢ u sebi ukljucuje:

1.

2.

nphw

integrisan Ethernet/PROFINET port, podrzane i TCP/IP
komunikacije,

ugradjene ulazno/izlazne prikljucke na CPU modulu, 6-14
ulaznih, 4-10 izlaznih,

. ugradene analogne ulaze,
. Ulazno/izlazni sistem velike brzine,
. 2 generatora impulsa koji se mogu koristi u aplikacijama kod

kojih se koristi impulsno-sirinska modulacija (PWM),

. ugradeno do 6 brojaca velikih brzina.

PLC - Industrijski sistemi i protokoli 43/45



ottt il il

SIMATIC S7-1200 PLC serija - CPU 1212C

(1) —2) (3)
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SIMATIC S7-1200 PLC serija-moguca prosirenja

Siemens S7-1200 1) komunikacioni modul,
komunikacioni procesor ili TS adapter, 2) CPU, 3)
signalna tabla, 4) signalni modul
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